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沈阳便携分光光度计

发布日期: 2025-09-21

分光光度计光谱范围：包括波长范围为400~760nm的可见光区和波长范围为200～400nm的
紫外光区。不同的光源都有其特有的发射光谱，因此可采用不同的发光体作为仪器的光源。钨灯
的发射光谱：钨灯光源所发出的400～760nm波长的光谱光通过三棱镜折射后，可得到由红橙，黄
绿，蓝靛，紫组成的连续色谱；该色谱可作为可见光分光光度计的光源。氢灯（或氘灯）的发射
光谱：氢灯能发出185～400nm波长的光谱可作为紫外光光度计的光源。入射光=反射光+分散光+
吸收光+透过光。如果我们用蒸馏水(或组成此溶液的溶剂)作为"空白"去校正反射，分散等因素造
成的入射光的损失则：入射光=吸收光十透过光。分光光度计仪器特点：采用悬架式光学系统设计，
整体光路固定在16mm厚的铝制无变形基座上。沈阳便携分光光度计

分光光度计是实验室、科研机构、医疗、农业、食品厂、饮用水厂等机构必备检验设备。已
经成为现代分子生物实验室常规仪器。常用于核酸，蛋白定量以及细菌生长浓度的定量。分光光
度计基本原理是指采用一个可以产生多个波长的光源，通过系列分光装置，从而产生特定波长的
光源，光源透过测试的样品后，部分光源被吸收，计算样品的吸光值，从而转化成样品的浓度。
样品的吸光值与样品的浓度成正比。选购分光光度计设备，使用和维护的成本价格也是重要的考
虑方面，毕竟这种设备就是一种日常维护品和日常消耗品，当成本价格比较低的话，就对设备后
期的维护和使用都非常有利的。沈阳便携分光光度计分光光度计有因子设定和浓度设定式、浓度
直读式功能。

分光光度法就是利用物质的这种吸收特征对不同物质进行定性或定量分析的方法，分光光度
计的使用注意事项：选用仪器的狭缝宽度应小于供试品吸收带的半宽度，否则测得的吸收度值会
偏低，狭缝宽度的选择应以减少狭缝宽度时供试品的吸收度不再增加为准，对于大部分被测品种，
可以使用2nm缝宽。在开机前将样品室内的干燥剂取出，仪器自检过程中禁止打开样品室盖。吸
收池必须洁净，并注意配对使用。量瓶、移液吸管均应校正、洗净后使用。比色皿内溶液以皿高
不可过满以防液体溢出腐蚀仪器。

紫外可见分光光度计是利用物质的分子或离子对某一波长范围的光吸收作用，对物质进行定
性分析，定量分析及结构分析，所依据的光谱是分子或离子吸收入射光中特定波长的光而产生的
吸收光谱。紫外可见分光光度计的主要特点：优良的光学系统，电子学系统，保证了低杂散光；
采用进口全息光栅，实现了低杂散光；双光束动态反馈比例记录测光系统保证了基线稳定性；插
座式钨灯和氘灯，换灯时免去光学调试；丰富的定量分析软件和光谱扫描及处理软件。分光光度
计可以单独操作无需使用电脑。
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分光光度计中文菜单显示，当使用有条形码的预制试剂管时，DR2800具有自动识别测试方法
的功能；USB接口便于使用U盘进行应用程序的更新；两种供电模式：电池供电；交流电源供电：
通用型的电源适配器，适用于不同的电源插座；便携式设计：在野外使用，电源由电池提供；坚
固的手提箱既可存放仪器，又可安全运输，且携带方便；具有数据存储功能，可存储500个实验数
据点，数据点包括日期、时间、测试结果、样品名称、实验员代号等信息。数据可以通过USB接
口，连接数据线，直接下载至计算机，便于数据的存储与管理。分光光度计适合现代实验室环境。
沈阳便携分光光度计

分光光度计采用同步正弦机构，波长准确度高，重复性好。沈阳便携分光光度计

分光光度计采用氙闪光灯，没有活动部件，因此坚固耐用，直观界面和指导工作流程，可进
行质量控制、水测试和颜色测量。仪器光学结构没有任何活动部件，因此非常牢固且易于维护。
基于特殊的光学设计，配置了现代化的光纤，同时结合了CCD阵列式检测器和闪烁氙灯。全程光
谱扫描较快只需1秒钟。采用敞开式加样腔，加样快速轻松。支架等配件安装简单直观。紧凑的光
学元件布局使得仪器有着小巧的外观。仪器可以单独操作无需使用电脑。分光光度计由光源室、
单色器、试样室、光电管暗盒、电子系统及数字显示器等部件组成。沈阳便携分光光度计

上海爱蓓儿医用仪器有限公司一直专注于2004年初由我们设计的国产DH-100新生儿总胆红素
测定仪问世，结束了在这一领域的微创微量的国外产品一统天下的历史，。经过多年的临床应用，
DH-100作为品牌产品，质量可靠、性能稳定、服务优良，获得医院好评。，是一家医药健康的企
业，拥有自己独立的技术体系。公司目前拥有较多的高技术人才，以不断增强企业重点竞争力，
加快企业技术创新，实现稳健生产经营。诚实、守信是对企业的经营要求，也是我们做人的基本
准则。公司致力于打造高品质的新生儿总胆红素测定仪，日本单人高压氧舱，分光光度计，日本
双人高压氧舱。公司力求给客户提供全数良好服务，我们相信诚实正直、开拓进取地为公司发展
做正确的事情，将为公司和个人带来共同的利益和进步。经过几年的发展，已成为新生儿总胆红
素测定仪，日本单人高压氧舱，分光光度计，日本双人高压氧舱行业出名企业。


